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Oliver Klein

Handel und Versand von Qualitdtswerkzeugen

Gewindeschneid-Werkzeuge | Haltewerkzeuge

Empfohlene KernlochmaBe zum Gewindeschneiden

M o | Mf 2 | Mf o | Mf @ | Mf 2 | Mf o | Mf o]
mm mm mm mm mm mm mm
M 1 025 075 M 25x0,35 2,15| M16x0,5 156 | M27x2,0 25 M 44 x 2 42 | M62x4,0 58 | M 82x20 80
M 1,1 025 085|M 26x035 2,25 | M16x1,0 15 | M28x1,0 27 | M42x30 39 | Mé3x15 61,5 | M 82x30 79
M 12 025 095|M 3x035 2,65 | M 160,75 15,25 | M28x 1,5 26,5 | M45x1 44 | MB4x15 625 | M 82x4,0 78
M 14 03 11 |M 35x035 3,15| M16x1,25 14,76 | M28x 2,0 26 | M45x1,5 435 | M64x2,0 62 | M 84x15 825
M 1,6 035 125|M 4 x035 3,65| M16x1,5 145 | M29x1,5 275 | M45x2,0 43 | M64x3,0 61 M 84x20 82
M(17) 035 13 |M 4 x05 35 | M18x05 17,5 | M30x 1,0 29 | M45x3,0 42 | MB4x40 60 | M 84x30 81
M 18 035 145|M 45x05 4 | M17x10 16 | M30x15 285 | M46x 1,5 445 | M65x1,5 635 | M 84x4,0 80
M 2 04 186 IM 5 x05 45 | M18x1,0 17 | M30x2,0 28 | M48x1,5 46,5 | M65x2,0 63 | M 85x15 835
M 22 045 175|M 5 x0,75 4,25 M18x 1,25 16,75 | M30x 2,5 27,5 | M48x1 47 M 65 x 3,0 62 M 85x20 83
M (23) 04 1,9 I'M 55x05 5 M18x 15 18,5 | M30x 3,0 27 M 48 x 2,0 46 M 65 x 4,0 61 M 85x30 82
M 25 045 205{M 6 x05 55 | M18x075 17,25 | M32x2 30 M 48 x 3,0 45 M68x 1,5 66,5 | M 85x4,0 81
M (26) 045 21 ImM 6 x075 52 | M18x20 16 M32x1,5 30,5 | M50x1,5 485 | M68x20 66 M 86x15 84,5
M 3 05 25 im 7 x05 65 | M19x1,0 18 M32x3,0 29 M50x2,0 48 M 68 x 3,0 65 M 86x20 84
M35 06 29 1M 7 x075 62 | M19x1,5 17,5 | M33x 1,5 31,5 | M50x3,0 47 M 68 x 4,0 64 M 86x3.0 83
M 4 07 33 IM 8 x05 75 | M20x0,5 19,5 | M32x 1 31 M52x15 505 | M70x 15 685 | M 86x40 82
M 45 075 37 im 8 x075 72 | M20x1.0 19 | M33x2,0 31 M52 x 2,0 50 | M70x20 68 | M 88x15 86,5
M5 08 42 Im g x10 7 | M20x075 19,25 | M33x 3,0 30 | M52x30 49 | M70x3,0 67 | M 88x20 86
M 6 1 5 M 9 x05 85 | M20x1.25 1875 | M34x 1 33 M54x1,0 53 M 70 x 4,0 66 M 88x30 85
M 7 1 6 M9 x075 82 | M20x15 185 | M34x1,5 325 | M54x1.5 525 | M72x15 705 | M 88x40 84
m g :gg gvg M9 x10 8 M 20 x 2,0 18 M34x2,0 32 M 54 x 2,0 52 M72x2,0 70 M 90x15 88,5
P e gl o B oolie @ na g |Roe o
d : X0, 1 x1, 19,5 5x 1,5 33,5 54x 4,0 5 X 4, X3,
VaN 35 403 [M10 x10 9 | M22x05 215 | M35x2 33 | M55x15 535 | M74x15 725 | M 90x 40 86
wilis 27 197 [ M10 x125 88 | M22x1,0 21 M36x1,5 345 | M55x2,0 53 | M74x20 72 | M 92x15 90,5
MiTe 5 14 | M1 ox10 10 | M22x075 21,25 | M36x 1 35 | M55x30 52 | M74x830 71 M 92x2,0 90
Ml 55 155 |M11 x125 98 | M22x1,25 20,75 | M36x2,0 34 | M55x4,0 51 M 74 x 4,0 70 | M 92x30 89
M 20 55 175 | M12 x075 112 | M22x15 20,5 | M37x1,5 355 | M56x1,0 55 | M75x15 735 | M 92x40 88
22 25 195 | M12 x10 1 M22x20 20 | M36x30 33 M 56 x 1,5 54,5 | M75x2,0 73 | M 95x15 935
M 24 3 o1 |M12 x05 115 | M23x 1,0 22 | M38x1 37 M 56 x 2,0 54 | M75x3,0 72 | M 95x20 93
M27 3 o4 | M12 x125 108 | M23x15 21,5 | M38x1,5 36,5 | M56x3,0 53 | M75x4,0 71 M 95x3,0 92
M 30 35 265 | M13 x05 125 | M24x1,0 23 | M38x20 36 M 56 x 4,0 52 | M76x15 745 | M 95x4,0 91
M 33 35 205 |M12 x15 10,5 | M24x0,5 235 | M39x1,5 37,5 | M58x1,0 57 | M76x2,0 74 | M 96x15 94,5
M 36 4 @ | M13 x075 1225| M24x1,25 22,75 | M38x 3 35 M58 x 1,5 56,5 | M76x3,0 73 | M 96x20 94
M 39 4 a5 M13 x1,0 12 | M24x0,75 23,25 | M39x2,0 37 | M58x20 56 | M76x4,0 72 | M 96x30 93
M 42 45 375 | M13 x15 11,5 | M24x1,5 22,5 | M39x3,0 36 M 58 x 3,0 55 | M78x15 765 | M 96x4,0 92
M 45 45 405 | M14 x075 1325 M24x20 22 | M40x1 39 M 58 x 4,0 54 | M78x2,0 76 | M 98x15 96,5
M 48 5 43 | M14 x10 13 | M25x1,0 24 | M40x15 385 | M60X1,5 58,5 | M78x3,0 75 | M 98x20 96
M52 5 47 | M14 x125 128 | M25x15 235 | M40x2,0 38 M 60 x 2,0 58 | M78x4,0 74 | M 98x30 95
M14 x05 135 | M26x 1,0 25 | M40x3,0 37 | M60x3,0 57 | M80x15 785 | M 98x4,0 94
M 3 06 24 |M14 x15 125 | M26x1,5 245 | M42x1 4 M 60 x 4,0 56 | M80x20 78 | M100x 15 98,5
M 35 075 275|M15 x075 14,25| M26x2,0 24 | M42x15 40,54 M62x15 60,5 | M80x3,0 77 | M100x2,0 98
M 4 075 325|M15 x1,0 14 | M27x1,0 26 | M44ax15 425 | M62x2,0 60 | M80x4,0 76 | M100x3,0 97
M5 09 41 | Mi15 x15 135 | M27x 1,5 255 | M42x2,0 40 M 62 x 3,0 59 | M82x15 80,5 | M100x 4,0 96
Mf o | BSF 2 | UNC @ | UNF 2 | 8-UN @ | UNEF o | PG o
mm mm mm mm mm mm mm
M105x15 1035 | BSF 1/4 52 [ No. 1-64 1,6 | No. 0-80 13 | UN 1.1/168 239 | No. 1282  475| PG 7 11,4
M 105x2,0 103 BSF 5/16 6,6 | No. 2-56 1,8 | No. 1-72 186 |UN 1.1/88 255 1/4-32 56 | PG 9 14
M 105 x 3,0 102 BSF 3/8 8,1 | No. 3-48 2,1 | No. 2-64 1.9 | UN 137168 27,1 5/16-32 7,2 | PG 11 17,25
M105x40 101 BSF 7/16 9,5 No. 4-40 2,3 | No. 3-56 21 [uUN 1148 2875 3/8-32 88 | PG 135 19
M110x15 1085 | BSF 1/2 11 | No. 5-40 2,6 | No. 4-48 24 1yN 15168 303 71628 1025 PG 16 21,25
M110x20 108 | BSF 58 14 | No. 632 285 | No >4 27 JUN 1368 3175 1228 118 | PG 21 26,75
M110x30 107 BSF 3/4 16,5 | No. 8-32 35 | No. 828 35 |UN 1128 35 9/16-24 133 | PG 29 355
M110x40 106 BSF 7/8 19,5 | No. 10-24 39 | No 10.32 41 |UN 15688 38 5/8-24 149 | PG 36 45,5
BSF 1" 225 | No. 12-24 45 | No. 12-28 47 |UN 1348 415 111624 165 | PG 42 525
1/4-20 5,2 1/4-08 55 | UN 17/88 445 3/4-20  17,75| PG 48 58
= dl g E BIm ,gr ox vem
3/8-16 8 - ] .1/8- ] -
BSW @ @ 7/16-14 9,4 716-20 99 [ UN 21/4-8 54 15/16-20 225 NPT o
mm| G mm| o 108 | 1220 118 [N 2128 604 120 2425 mm
g i - 9 | UN 23148 66,7 1.1/16-18 257
WP la o gal| wer oml| mm o NN WD OR| URR Bhmm o
TG ams 15.25 g y 3/4-16 176 | UN 3.1/48 794 1.3/16-18 28,75 ;
W 5/32 3,1 B 3/4-10 16,5 7/8-14 20,25 | oN 3 1/2-8 858 1.1/4-18 305 1/4-18 11,2
W 3/16 3,6 g ;g ;9 7/8- 9 19,5 1"-12 2825 | N 3348 921 1EHeME 2. 3/8-18 14,5
W 7/32 4,4 1 18 2225{ 1.1/8-12 26,5 e ; : 1/2-14 8
G 3/4 24,5 UN 48 985 1.3/8-18 335
W 1/4 5,1 a 78 28.25 1.1/8- 7 25 1.1/4-12 29,5 1.7/16-18 352 3/4-14 23
W 5/16 6,5 G 1 30’75 1.1/4- 7 28,25 1.8/8-12 32,5 1 1/2-18 36,8 1"-11,5 29
W 38 7.9 . 1.3/8- 6 3075 1.1/2-12 36 ; | 1.1/411,5 38
Wi 7/te o5 | G118 35,3 , 1.9/16-18 384
3 1 G 1.1/4 395 | 1.1/2-6 34 g 1.1/2-11,5 44
w12 105 | @ a1 Ll oy 2115 56
W 9/16 s o e 111618 415 | 5 4 g 67
w58 135 | G 1.3/4 511 | oia de s 1aes B e 83
- o ” ¥ - 8
w % 13’35 S g;n 2112+ 4 57.25 | 12-UN @ | UN 2
w1 2 | G212 726 | 2344 85 mm mm | UNS o |W @
W1.1/8 2475 & 234 831 w4 762 | UN 15812 892 |UN 51628 7 mm| DIN 477 mm
Wi1.1/4 27,78 ' 31/2- 4 26 | UN 13412 424 |UN 3820 88 [oe— o oo wios =
W1.3/8 30,2 T IUN 17/8-12 456 | UN 3828 86 | ju2 aad 27 | woss S
w112 335 | BA [} UN 2°-12 48,75 | UN 7/16-32 10,3 8 g i g
W1.3/4 38,5 UN 24/8-12 519 |UN 1282 11,9 | UNS 1440 575| W31.8 280
. mm d o | UNS @827 835
w2 44,5 UN 21/4-12 851 |UN 91620 109 | o3 eor s
BA O 5,1 UN 21212 615 |UN one-28 113 | jod 7OSE0 100
BA1 45 UN 23/4-12 678 |UN 91682 114 | oo BetS 17
BA2 4 UN 312 742 [UN 5820 146 | o8 2000 T
BA3 34 UN 3.1/412 805 |UN 5828 15 e oees &
BA 4 3 UN 31212 869 |UN 11/16:20 162 | yof " Dol
BAS 2,65 UN 3.3/4-12 932 |UN 11/16-16 159 g
BAG 23 UN 412 996 |UN 132 246

Alle Preise incl. Mwst.
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Oliver Klein

Handel und Versand von Qualitatswerkzeugen

Gewindeschneid-Werkzeuge | Haltewerkzeuge

Empfohlene Bolzendurchmesser zum Gewindeschneiden

M o | Mf o | Mf o | BSW @ | UNC @ | UNF o | PG 1%
mm mm mm mm mm mm mm
M i 025 097|M 3 x035 294 | M24 x2 2282 | W 1/4 6,16 | No. 1-64 1,79 | No. 0-80 147 | PG 7 12,4
M 11 025 1,07|M 35x035 344 | M25 x1 24,88 | W 5/16 7,76 | No. 2-56 2,12 | No. 1-72 1,79 | PG 9 15,1
M 1,2 025 1,17|M 4 x035 394 | M25 x15 2485 | W 3/8 9,30 | No. 3-48 2,44 | No. 2-64 2,12 [ PG 11 18,5
M 14 03 136{M 4 x05 393 | M26 x1 25,88 | W 7/16 10,89 | No. 4-40 2,76 | No. 3-56 244 | PG 135 20,3
M 16 035 154 M 5 x05 493| M26 x15 2585 | W 1/2 12,43 | No. 5-40 3,09 | No. 4-48 2,77 | PG 16 22,4
M(1,7) 035 164|M 6 x05 593 | M27 x1 26,88 | W 9/16 13,92 | No. 6-32 341 | No. 544 3,10 | PG 21 28,15
M 1,8 035 1,74|M 6 x075 590 | M27 x15 26,85 | W 5/8 15,62 | No. 8-32 4,07 | No. 6-40 3,42 | PG 29 36,85
M 2 04 193|M 7 x075 6,90 | M27 x2 26,821 W 3/4 18,76 | No. 10-24 4,71 | No. 836 4,08 | PG 36 46,85
M 22 045 213|M 8 x05 7,93| M28 x15 27,85 | W 7/8 21,89 | No. 1224 5,37 | No. 10-32 4,73 | PG 42 53,85
M (23) 04 223|M 8 x075 7,90 | M28 x2 2782 W 1 25,08 1/4-20 6,22 | No. 12-28 538 | PG 48 59,15
M 25 045 243 M 8 x1 7,831 M30 x1 29,88 | W 1.1/8 28,21 | 5/16-18 7,80 1/4-28 6,24
M (26) 045 253|M 9 xi 8881 M30 x15 29,85 3/8-16 9,37 | 5/16-24 7.82 | NPT o
M 3 05 292 M10 x05 9,93 | M30 x2 29,82 | BSF 1% 711614 10,95 3/8-24 9,41
M 3 06 291 |M10 x075 9901 M32 x15 31,85 1/2-13 12,52 | 7/16-20 10,98 mm
M 35 06 341|M10 x1 988 | M33 x15 3285 mmi o 9ne-12 1410  1/2-20 12,56 [“1/16 a7
M 35 075 341|M10 x125 986 M33 x2 32,82 | BSF 3/16 4,67 5/8-11 15,68 | 9/16-18 14,14 | 48 1055
M 4 07 391 M11 x1 10,88 | M34 x1,5 33,851 BsF 1/4 6,25 3/4-10 18,84 5/8-18 1573 | /4 1410
M 4 075 391|M12 x075 11,90 M35 x15 34,85 | BSF 5/16 7.82 7/8- 9 22 3/4-16 1889 | 378 1752
M 45 0,75 4,41 | M12 x1 11,88 M3 x1,5 35,85 | BSF 3/8 9,39 1w 8 25,16 7/8-14 22,05 12 21 '85
M 5 0,8 4,90 | M12 x125 11,86 | M36 x2 35,82 | BSF 7/16 10,97 1.4/8- 7 28 31 1"-12 2521 3/4 27‘16
M 5 09 489 M12 x15 11,85 M36 x3 35,76 | BSF 1/2 12,54 | 1.1/4- 7 3149 | 1.1/8-12 28,38 i 34,16
M6 1 588 M1 x1 1288| M38 x15 3785 BSF 9/16 14121 138 6 3463 | 1.1/4-12 31,56 | 1.1/4 4274
M7 1 68|MI18 x15 1285\ M39 x15  3885| pgF 6/ 15711 1126 a7.81| 13812 3473 | 1.1/2 4887
M8 125 787|MI13 x175 1283 M39 x2 3882 | BSF 3/4 1885 | 13- 5 4412 | 11212 3791| 2 60,95
M 9 1,25 887 | M14 x1 13,88 | M39 x3 38,76 | BSE 7/8 22,02 Son 45 Eoi45 : ' '
M10 15 9,85 | Mt4 x1,25 13,86 | M40 x1,5 39,85 [ ggF ¢ 25,17 /4 4 '
M11 15 1085|M14 x15  1385| M40 x2 39.82 ) 214-45 5680 BSP @
M 12 1,76 11,83 | M15 x1 1488 | M40 x3 39,76 2.1/2- 4 63,10 G mm
M 14 2 1382 | M15 x15 14,85 | M42 x1,5 41,85 2.3/4- 4 69,45
M 16 2 1582 | M15 x2 14,82 | M42 x2 41,82 3- 4 7580 | G 118 9,62
M 18 25 17,79 | M16 x1 15,88 | M42 x3 41,76 G 14 13,03
M 20 25 19,79 | M16 x15 15,86 | M45 x 15 44,85 G 38 16,53
M 22 25 21,79| M18 x1 17,88 | M45 x2 44,82 G 12 20,81
M 24 3 2377|M18 x15 17,85 | M45 x3 44,76 G 58 22,77
M 27 3 2677 M18 x2 17,82 | M48 x15 47,85 G 34 26,30
M 30 35 2973|M20 x1 19,88 | M48 x2 47,82 G 7/8 30,06
M33 35 3273| M20 x15 19,85 | M48 x3 47,46 G 33,07
M 36 4 3570 | M20 x2 19,82 | M50 x 15 49,85 G 1.1/8 37,71
M 39 4 3870 | M22 x1 21,88 | M50 x2 49,82 G 1.1/4 41,73
M 42 45 4169 | M22 x15 21,85 | M50 x3 49,76 G 1.3/8 44,14
M 45 45 4169 | M22 x2 2182 | M52 x1,5 51,85 G 1.1/2 47,62
M 48 5 4766 | M24 x1 2388 | M52 x2 51,82 G 1.3/4 53,56
M52 5 5166 | M24 x15 2385 M52 x3 51,76 G 2 59,43
Umrechnungstabelle Zoll-mm
Whitworth-Gewinde BSW Rohrgewinde DIN ISO 228 UNC- und UNF-Gewinde
Nenn-@ Gangzahi Gewinde-@ Nenn-@ Gangzahl Gewinde-@ Nenn-No. Gangzah! Gewinde-Q
Zoll mm Zoll mm UNC UNF mm
116 60 1,587 G 1/8 28 9,728 0 - 80 1,52
3/32 48 2,381 G 14 19 13,157 1 64 72 1,85
18 40 3,175 G 38 19 16,662 2 56 72 1,85
5/32 32 3,969 G 12 14 20,955 3 48 56 2,52
3/16 24 4,762 G 58 14 22,911 4 40 48 2,85
7/32 24 5,556 G 34 14 26,441 5 40 44 3,18
1/4 20 6,350 G 7/8 14 30,201 6 32 40 3,51
5/16 18 7,938 G 1 33,249 8 32 36 4,17
3/8 16 9,525 G11/8 11 37,897 10 24 32 4,83
7116 14 11,113 G11/4 11 41,910 12 24 38 5,40
1/2 12 12,700 G138 11 44,323
9/16 12 14,288 G11/2 11 47,803
5/8 1 15,876 G13/4 11 53,746
8/4 10 19,051 G2 1 59,614 Stahlpanzerrohr DIN 40430 PG
718 9 22,226 G21/4 1 65,710
1 8 25,401 G21/2 11 75,184
11/8 7 28,576 G23/4 11 81,534 Nenn-@ Gangzahl Gewinde-O
11/4 7 31,751 G3 1 87,884 mm
13/8 6 34,926 G31/4 11 93,980 PG 7 20 12,500
11/2 6 38,101 G312 11 100,330 PG 9 18 15,200
PG 11 18 18,600
15/8 5 41,277 G33/4 11 106,680 PG 13,5 18 30,400
1374 5 44,452 G4 11 113,030
17/8 41/2 47,627 PG 16 18 22,500
2 4172 50,802 PG 21 16 28,300
PG 29 16 37,000
21/4 4 57,152 PG 36 16 47,000
21/2 4 63,502
2 3/4 31/2 69,853 PG 42 16 54,000
3 31/2 76,203 PG 48 16 59,500
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Handel und Versand von Qualititswerkzeugen

Gewindeschneid-Werkzeuge | Haltewerkzeuge

Umrechnung der Schnittgeschwindigkeit von m/min. in U/min.

m/min. 4 ‘ 6 l 8 t 9 | 10 | 12 ‘ 15 ‘ 18 ‘ 21 | 25 } 27 | 30 l 36
Abmessuing Umdrehungen per Minute (U/min.)
mm inch '
1,6 1/16 800 1194 1592 1791 1988 2386 2983 3579 4176 4971 5369 5965 7158
1,8 708 1065 1415 1598 1768 2121 2652 3182 3712 4419 4743 5303 6364
2 637 955 1274 1433 1591 1909 2386 2863 3341 3977 4295 4773 5727
2,2 3/32 579 869 1158 1303 1446 1736 2169 2603 3037 3616 3905 4339 5207
219 510 764 1019 1147 1274 1527 1909 2291 2673 3182 3436 3818 4582
3 1/8 425 637 849 955 1061 1273 1591 1909 2227 2651 2864 3182 3818
3,5 364 546 728 819 3909 1091 1364 1636 1909 2273 2455 2727 3273
4 5/32 318 478 637 718 796 955 1193 1432 1671 1989 2148 2387 2864
4,5 283 425 566 637 707 849 1061 1273 1485 1768 1909 2122 2546
5 3/16 2556 382 510 573 637 764 955 1146 1337 1591 1719 1909 2292
6 1/4 212 319 425 477 530 636 795 954 1113 1326 1432 1592 1909
7 9/32 182 273 364 409 455 546 682 818 955 1136 1227 1364 1636
8 5/16 159 239 319 358 398 477 597 716 835 994 1074 1193 1432
9 142 212 283 318 354 425 531 637 742 885 955 1061 1293
10 3/8 127 191 255 286 318 382 477 573 668 795 859 955 1146
11 116 174 232 260 289 347 434 521 608 723 781 868 1041
12 1/2 106 159 212 238 265 318 398 477 557 663 716 796 955
13 98 147 196 220 245 294 367 441 514 612 661 734 881
14 9/16 91 136 182 205 277 273 341 409 477 568 614 682 818
16 5/8 80 119 159 179 199 239 298 358 418 497 537 597 716
18 71 106 141 159 177 212 265 318 371 442 477 530 636
20 3/4 64 96 127 143 159 191 239 286 334 398 430 477 573
22 7/8 58 87 116 130 145 174 217 260 304 362 391 434 521
24 1" 53 80 106 119 133 159 199 239 275 331 353 398 477
27 47 71 94 106 118 141 177 212 245 295 318 354 424
30 1-1/8 43 64 85 95 106 127 159 191 223 265 286 318 382
33 1-1/4 39 58 77 87 96 116 145 174 203 241 260 289 347
36 35 53 71 80 88 106 133 159 186 221 239 265 318
39 1-1/2 33 49 65 73 82 98 122 147 171 204 220 245 294
42 30 46 61 68 76 91 114 186 159 189 205 227 273
45 1-3/4 28 42 57 64 7 85 106 127 149 177 191 212 255]
48 27 40 53 60 66 80 99 119 139 166 179 199 239
52 24 37 49 55 61 73 92 110 129 153 165 184 220
2" 23 34 46 51 57 88 85 102 119 142 153 170 205

Alle Preise incl. Mwst.

F15



Handel und Versand von Qualitatswerkzeugen

- Oliver Klein

Gewindeschneid-Werkzeuge | Haltewerkzeuge

Empfohlene Anwendungen fiir Maschinengewindebohrer

Bohrungsart
Durchgangsloch/Sackloch

Werkstoff

Baustahle bis 500 N/mm2 X X X X X X
Baustahle iiber 500 N/mm2 X X X X X

Automatenstahle X X

Einsatz- u. Vergiitungsstahle X X X
Werkzeugstéhle X X

rostfreie Stahle X X X
Stahlguss X X X

Grauguss/Sphéroguss X

Temperguss X X X X X

Messing, kurzspanend X

Messing, langspanend X X X

Bronze X X

Kupfer X X X

Alu, kurzspanend X X X

Alu, langspanend X X X X
Zinklegierungen X X X

Magnesiumlegierungen X X X X
Kunststoffe, Thermoplaste X X

Kunststoffe, Duroplaste X

Form A C B C 15° RSP C 35° RSP B-AZ

[} [

6 -8 Gang 2-3Gang 4-5 Gang 2-3Gang 2-3Gang 4-5 Gang
Anschnitt Anschnitt Schalanschnitt Anschnitt Anschnitt Schélanschnitt
15° Rechtsspirale 35° Rechtsspirale ausgesetzte Zahne

Gewindart Katalog Seite Nr.

M F17 F17,F18 F17,F18 F17,F18 F17,F18

M - extra lang F25 F25

M-6G - 7G - 40,1 F27 F27

M- LH F19 F19 F19

MF F20 F20 F20

MF - LH F21 F21

BSW F22 F22

UNC F23 F23

UNF F22 F22

8- UN/12 - UN F24 F24

UNEF F23

UN/UNS F23

G(BSP) F24 F24 F24

G(BSP) - LH F25

Rc (BSPT) F25

NPT F25
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